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TEKLA STRUCTURES 2016 iLE PORTAL CERCEVE VE KREN YOLU
MODELLEME CALISMASI
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Uretilecek Model

Not: Bu TEKLA STRUCTURES modeli statik olarak hesaplanmig olmayip alistirma icin diigtiniimus
konstruktif bir yapidir. insa edilmek ve uygulamak icin kullamlamaz. Degistirilip ve hesaplanip
kullanilabilir. Sorumluluk uygulayana ve inga edene aittir.



Tekla Structures 2016 ikonuna gift tiklanir. Sekil 1'deki diyalog kutusundan Environment: Default,

Role: All, Configuration: Steel Detailing ayarlamalar yapilir.

Tkl Strwctuines - Chocre fetup .

%‘Tﬁmm B3 Recent I Al models 1 New
& Tekla
Structures =] | -

eeeee

«

sekil 1. sekil 2.

New bolumiine tiklanir. Sekil 2'deki Name bolimune “CLS2” ismi yazilir. Template Steel-Basic Steel
Settings segili oldugunda Create butonuna basilarak yeni model olusturulur.

Eger ekranda hicbir gorintl acilmamis ve sadece Views diyalog kutusu agilmissa, 3d goriintisi sag
tarafa gecirilerek calisma diizlemi aktif hale getirilir.

Ekranda gorilen gridler Gizerine ¢ift tiklanir ve Sekil 3 verilen grid ayarlamasi yapilir.

Coordinates (Koordinat) X =0.00 7*5800.00; Y =0.00 2*500.00 2*8000 2*500.00 ; Z= 0.00 8000.00
10000.00 12000

Label (Etiket)y X=~ABCDEHI1JKL=Y=123456; Z= +0.00 +8.0m +10.0m +12.0 (metre
cinsinden) yazilir ve Modify butonuna basilir. Gridler bu ayarlarla diizenlenmis olur.

OK butona basilarak grid diyalog kutusu kapatilir. Bu ayarlamalar Sekil 3'de gosterilmistir.

Create butonun basmamaya dikkat ediniz, aksi taktirde eski gridler Gizerine yeni gridler olusacaktir.



Calisma ekranina tiklanir. Calisma diizleminin segilip secilmedigini anlamak igin géruntt etrafindaki
turuncu bir cerceveyi gozleyiniz.

Mausun sag klik yapilarak Fit Work To Entire Model segilir ve ¢alisma diizlemi ekrana uydurulur.
View menusinu tek tiklanir. New View mentisi altindaki Along Grid Lines komutuna tiklanir. Sekil
3'de gosterilen Creation of Views Along Grid Lines diyalog kutusu agilir. ZY ve XZ boélimundeki View

Name Prefix bélimiine “AKS” yazilir ve bir bosluk birakilir.

& Creation of Views Along Grid Lines ot
Save|  Load |51IET1':|EF'2I v| Save as | | standard |
View plane Mumber of views View name prefix View properties

Xy |AII ~|[PLAN || Grid-Plan V| Show...
A |AII w |AKS || Grid-Elevation V| Show...
7 |AII w |AKS| || Grid-Elevation V| Show...

OE Create Cancel

10.

11.

12.

13.

14.

15.

sekil 3.

Sekil 3'teki Create butonuna basilarak gridlere bagh kesit ve plan goériinisleri otomatik olarak
olusturulur.
Bu kesit ve plan goriinusleri View diyalog kutusunda gérintilenir.

Aks A isaretlenir, cift tiklanarak sag tarafa gecirilir ve kesit diizlemi otomatik olarak agilir.

@

Celik kolonlari olusturmak i¢in  <em~  Column menusune ¢ift tiklanir. Column Properties diyalog
kutusundan Name: Kolon, Profile: IPE200 , Position béliminde Vertical: middle, Rotation: Top,
Horizantal : Middle, Levels bélimiinde Top: 8000 yazihr

Apply ve OK butonlarina basilir. Kolon komutu aktif hale getirilir.

Aks A kesitindeki sirasiyla +0.00 kotu Gzerindeki 1 ve 3 nolu aksa tiklanir.



16.

17.

18.

19.

20.

21.

22.

Ctrl+P ile plan duzlem goériintustinden perpektif gérinttiye gegilir. Mausun scroll tekerlegi yardimiyla
kolonlarin alt kisimlari géruntiide yaklastirilir.

Edit menlsinden Points ve alt mentstunden Parallel Two Points komutuna tiklanir. Cikan diyalog
kutusundaki Distance bélimine 500 degeri girilir. Apply butonuna basilir.

IPE200 profilin uc noktalarina tiklanir. Z ekseni dogrultusunda noktalar olusur. Sekil 4'de

gOsterilmistir.

Beam
Bu iki kolonu baglayan kirisleri olusturmak igin = Beam menusine ¢ift tiklanir. Beam

Properties diyalog kutusundan Name: KolonBag, Profile: UPE140, Position boliminde Vertical:
Left, Rotation: Below, Horizontal: Behind, yazilir.

Ayrica bu ayarlar daha sonra kullanmak icin SaveAs bélimine “KolonBag” yazilir ve SaveAs
butonuna tiklanir. Apply ve OK butonlarina basilir. Hem hafizaya alinir hem de uygulamaya hazir
hale gelir.

Noktalarin 1.’sine ve diger noktaya tiklanarak baglanti elemani olusturulur.

: L - Bolt
IPE 140 ile kolon baglantisi civatal yapilmasi istenirse dncelikle Steel menusiinden ’ Bolt

bolimuine basilir.



23. Once kolona sonra IPE140 yan baglanti elemanina tiklanir. Ardindan mausun scroll tekerlegine

tiklanir ve secim islemi bitirilir.

24, IPE 140 profilin orta noktasindan diger orta noktasina tiklanir. Sekil 5’deki ayarlamalar yapilir.

25.

26.

27.

Ayniislem IPE140'in diger ucundaki baglantida da yapilir.

Kolon baglanti elemani maus ile secilir ve sag klik yapihr. Copy Special ve sonra Copy Linear’e

tiklanir.

& Bolt Properties X
Save| |Load | standard "l Save as | |
Attributes Positicn
Bolt [10n plane: | Middle ~ |'D.{)CI
] ize 16 ™
el sie: | | Rotation: Below | -0.00
[ Bolt standard: |7990 V| [ At depth: | Middle |‘3-W
Bolt type: | ks = | Offset from
Start point: End point:
[] Connect part/assembly: |F't5 secondary part V| i R
Dx [ [22.00 | | 0.00
] i ial: Yes o
[ Thread in material | | Dy |{?.{)D | |Cl.0D
Cut length: | 100.00 | Dz |1].{)D | |[).{m
Extra length: | 0.00 |
Bolt group Parts O O o o d
with
Shape: | Array - | clotted holes: Ea—
Bolt dist ¥: | 56.00 | j
Bolt dist ¥: [0.00 |
Include

Hole in bolt L
Tolerance: | 2.00 | i 0 o

Hole type: Slotted

Slotted hole X: [0.00 |

Slotted hale ¥: [0.00 |

Rotate Slots: Parallel
User-defined attributes... [

oK Apply Modify Get i Cancel
Sekil 5.

dz= 1000 ve Number of Copies= 7 yazilir. Copy komutuna basilir ve 7 adet ¢ogaltma yapilir.




28. Kolon baglanti elemanlan arasina ¢aprazlar olusturmak icin Steel mentsiinden Beam komutuna gift

29.

30.

31.

32.

tiklanir.

& Beam Properties *

Save| Load |KolonBagCap | Saveas| |KolonBagCap

Attributes  Position Deforming

Numbering series

Prefixc Start number:
[ Part |b | [ 1 |
Assemhly | B | | 1 |

Attributes
[] Narne: |KOInnEagCap |

Profile: | L60"6 || Select.
Material: | 5235)R || Select.
Finish: | |
Class |5 |

User-defined attributes...

OK || Apply | Modify || Get || /T || Cancel

sekil 6.

Beam Properties diyalog kutusundan Name: KolonBagCap, Profile: L60*6, Class:5, Position
bélimunde On plane:Right, Rotation: Top, At depth: Middle, yazilir.

Apply ve OK butonlarina basilir.

Bu baglatinin Ustundeki diger caprazi olusturmak icin; Steel menlsiinden Beam komutuna cift
tiklanir. Standard yazan bélimden KolonBagCap secilir ve Load butonuna tiklanir. Daha dnceden
kaydedilmis ayarlamalar yiklenmis olur. Ancak Position bélimuinde On Plane:Left, Rotation: Below,
At depth: Middle olarak ayarlanir.

Apply ve OK butonlarina basilir.  Asagidaki sekil 7°de verilen noktalara tiklanarak kdsebent

olusturulur.



Sekil 7.

33. Class:5 numarali késebentler maus ile secilir.

34. Ctrl+1 komutu ile ¢izgi moduna gegilir.



M Line cut

35. Edit menisinden line cut komutuna tiklanir.  — Bu komutun calismasi Sekil 8'de detayli

olarak anlatilmistir.

LV

ESNIA

Sekil 8.
e Line Cut komutu ve sonrasinda kesilmesi istenen kdsebent secilir (1).

o Kesme duzleminin secilebilmesi igin 6nce (2), sonra (3) noktasina tiklanir.

e Son olarak kdsebentin atilacak olan tarafini belirlemek (izere (4) nolu noktaya tiklanir.

iPUCU:

Profil uclari, Line Cut ve Line Fit yontemleriyle kesilebilmektedir. Her ikisi de benzer isleri

yapmakla beraber, farkli islevleri bulunmaktadir. Bu fonksiyonlari deneyip aralarindaki farki
gorundz.

36. 32. maddedeki islem sirasi kdsebetin diger ucu ve diger kdsebent igin de yapilir.

37. Kolondaki son durum sekil 9'de gosterilmistir.



sekil 9. sekil 10.

38. “KolonBagCap” adindaki kbsebentler maus ve klavyeden shift tusuna basilarak teker teker segilir.
39. Maus sag klik yapilir. Copy Special komutundan Copy Linear secilir. dZ= 2000.00 ve Number of
Copies: 3 yazilir. Copy butonuna basilir.

40. Enson kdsebent silinir.



41.

42.

43.

44,

45.

46.

47.

+8.0 m’ye en yakin UPE140 profil maus ile segilir. Sag klik ve Copy komutuna tiklanir. Once UPE140
ve kdsebentin ortak kdsesindeki u¢ noktasina, sonra kolon profilinin ucuna tiklanir ve kopyalama
islemi gerceklesir.

i

Window

Window = komutunun alt okuna tiklanarak 3d segilir. Bu komut agik olan plan ve kesit
duzlemleri arasinda hizli gegis yapmak icin kullanihr.

Ctrl+P birlikte basilarak 3d ¢alisma gérintiisiinden plan diizlemine gegilir.

Kolonlar haricindeki UPE ve kdsebentler, maus ile bir pencere icerinde alinarak segilir.

Sag klik yapilarak Copy Special dan Copy Mirror komutuna tiklanir. Once A ve 1 akslarinin gakistig
nokta, sonra da A ve 3 akslarinin kesisim noktasina tiklanir. Copy Mirror diyalog kutusundaki Angle:
90 acisi ¢ikacaktir.

Copy komutuna basilacak aynalama komutu gerceklesir. Sekil 10’da gdsterilmistir.

Kolon ayaklarinin temele baglanmasini saglamak igin, Tekla Structures 2016’'nin sag bolimde

Hi
L L]
bulunan butona tiklanir. Arama bélumdiine “1014” yazilir ve Enter basilir (Sekil 11) . Stiffened

Base Plate (1014) makrosu ¢ift tiklanr.

— x

>
Applications & components E

"

L L

1014 X |

Search results for '1014' Sortby | oo - |

Stiffened base plate
(1014)

sekil 11

10



48. 1014 makrosunun i¢ ayarlamalari sekil 12'de gosterildigi gibi yapildiktan sonra, Apply ve OK

butonlarina basilr.

& Telda Structures Stiffened base plate (1014)

Save | Load :|standard

| ignore other types V| _:We[ds... |

Picture Parts Parameters General Bolts Stiffeners Anchor rods

Save as

Extra plates Analysis

: Help...

Mumber of fitting pl. 2 ([DEF=1)

Mumber of fitting pl. 3 (DEF=1)

i b h Paos_Mo Material MName
Plate 25.00 Pl [~ | s2351R BASEPLATE
Web plates 12.00 P 5235)R
Flange plates 4 pd] | 12.00 P 1 | 52351R
Additional beam
Leveling Plate 25.00 | | CERIE ] | 5235IR
Fitting Plate 1 [ [ | | M| = =
Number of fitting pl. 1 (DEF=1} |:|
FitingPlate2 [ [ [ ] | - &

M ]

=]

Harizontal plates

L profile, flange
L profile, web 2

K& E

Tolerance l:l

Leveling plate hole diameter l:l
w

= Appiy Modrf]r e p/r

| cancel |

11




& Tekla Structures Stiffened base plate (1014)

Save Load | standard

b Save as

Picture Parts Parameters General Bolts

| ignore other types V| Welds..,

Stiffeners  Anchorrods  Extra plates Analysis

Bolt size 27 ~
Eolt standard T990 s I:I
Tolerance
Thread in mat Default
Hole type:
Rotate Slots:

Ml

O
o ooono
Defaulv

Effect in modify
Z Defaul ~

Default

v ]

]

& Tekla Structures Stiffened base plate (1014)

save Load | [standard

v Save as

ignore other types ~ Welds...

Picture Parts Parameters General Bolts Stiffeners  Anchorrods Extra plates  Analysis

12



& Tekla Structures Stiffened base plate (1014)

: Help...

Save | Load :|standard ~ | | Save as
|ignore other types V| _.We[ds...
Picture Parts Parameters General Bolts Stiffeners Anchorrods  Extra plates  Analysis
i b h Pas_Mo Material MName Class
Rod profile | |' E| | | | |‘l
Comment |
Mut profile NUT_M27 = 1 [~ | s2351R
Washer profile
Plate washer =) 1
Cast plate
Grout Anchor rod assembly
Default
Base plate with Anchor rods Custom settings Up direction Rotation Rotation value
Compaonent | B Auto Default
Mirror Defa Auto Default
Create
il Yes Default  ~
] :I;d :I;d l:l fes Default
o= i Default Default
Iy I Default v Tl | Default  ~
Default v Default
a: Default Default
EJ 4 b: Default Default
i 3 Fa i s | e c Yes v\\ Default
d: Default ~| Default
e: 100.00 Yes e Default
Ay 5 [WE] Cast plate holes tolerance
- [_,) N ?“’ Create hole in washer Default “ | |
Create assembly from all anchors Default e

Get

ok | | appy | | Modity |

F/T

Cancel

49. Apply ve OK butonlarina basilir.

sekil 12

50. Ave 1 akslarinin kesistigi nokta Gzerindeki kolon secilir ve kolon alt noktasina tiklanir.

51. A ve 3 akslarinin kesistigi nokta Gzerindeki kolon segcilir ve kolon alt noktasina tiklanir. Sekil 13'de

gOsterilmistir.

13




52.

53.

54.

55.

56.

Sekil 13. Sekil 14.

Klavyeden Ctrl+l tusuna basilir. View diyalog kutusundan Named View bolimiinden Plan +8.0m gift
tiklanarak Visible Views kismina gegirilir.

Steel menusiinden Beam komutuna cift tiklanir. Beam Properties diyalog kutusundan Attributes
bélimiinde Profile: IPE200, Position béliminde On plane:Middle, Rotation: Top ve At depth:
Behind segilir.

Apply ve OK butonlarina basilir

Once A ve 1 akslarinin cakistigi noktaya, sonra A ve 3 akslarinin ¢akistigi noktaya tiklanir. Kisa profil
Kirisi olusturulur.

Olusturulan bu profili kolona baglamak icin Applications & Components arama béliimiine 101 (End

Plate) yazilarak arama yapilr.

14



57

5

(o]

59.

60

61.

62.

63.

64.

B Tekly Structures End plate (107) | | ¥ Tekla Structures End plate (107) *
Save load | [standard m <] [saveas | [stondara Help Save Load | [standard I o] [saveas | [standard Help.
]
modify connection type > Welds.., Welds...
Picture End plste General Motch  Bolts  Design Analysis Phe B i Gonael)| (e PECICRY Oudlo Auelsts
EBolt size 16 -
t b h Po:_blo Material Name
End plate 1200 :| DD :| Eolt standard 7900 v jJ 8
m Tolerance
[ Thread in mat; Yes ™ mln(=]
Hole type: Slattec v
Site v Effect in modify
Rotate Slots: Faralle
Slots in Defaul ~ QIIJ'-J
U
Middle
L]
] ~ p
5
_)J - -
1
] I =
oK 2pply Modify Get F/T Cance oK Apply Modify Get F/T Cancel

Sekil 15'te gosterilen ayarlamalar 101 nolu makroda yapilir. Apply ve OK butonlarina basilir.

Sekil 14°te gosterildigi gibi, dnce A ve 1 akslarinin cakistigi noktada baglanti olusturulur; sonra A ve 3
akslarinin cakistigi noktada diger ucun baglantisi olusturulur.

Kolonun en Gstiiniin plaka ile kaplanmasi icin Steel bélimiinden Plate tiklanir.

Sekil 16’da gosterilen IPE140 profillerin en dis kbselerine, sirasiyla 1, 2, 3, 4 ve 1 noktalarina,
tiklayarak plaka olusturulur.

Plakaya ¢ift tiklanir. Position boélimundeki At depth: Front yapilir. Plaka kalinhg 15 mm olarak
ayarlanir ve Modify butonuna basilr.

Klavyeden Ctrl+l tuslarina basilir View diyalog kutusundan Named Views béliminden Aks A Visible
Views boélimiine gegirilir. Klavyeden Ctrl+P tuslarina basilarak plan diizlemine gegilir.

2 nolu aks Uzerindeki kiris elemanina ¢ift tiklanir. Attributes béliminde Name: KLNust, Profile:
IPE300, Class:14; Position bolimunde On Plane:Right, Rotation: Top ve At depth: Middle segilir.

Modify ve OK butonlarina basilir.

15



65.

66.

67.

68.

69.

70.

‘ ra

@

sekil 16.

2 nolu aks Uzerinde, +8.0m ile +10.0m arasindaki IPE300 profili olusturulur.

Tekrar Steel Beam komutuna cift tiklanir .

Save As bolumiine Makas, Attributes boluminde Name: Makas, Profile: IPE300, Class:14; Position
bélimande On plane:Middle, Rotation: Top ve At depth: Behind segilir.

2 nolu aksin +10,0m ile cakistigi noktaya ve 4 nolu aksin +12,0 kotuna tiklanarak cati makasi
olusturulur.

+10,0 m’deki baglantiyr olusturmak icin Applications & Components bélimiinde 40 nolu Haunch
makrosuna ¢ift tiklanir ve  Sekil 17 gosterilen ayarlamalar yapilir.

Aks A ¢alisma ekraninda Ctrl+P basilarak plan dizlemine gegilir.

16



71. View mentsinden Work Plane komutu altindaki

72.

73.

74.

75.

76.

| |E Parallel to view plane

Parelel to view plane

komutu ve sonra ekrana tiklanarak ¢alisma diizlemi gériintu diizlemi ile paralel hale getirilmis olur.

& Tepla Structures Haunch (400 & Tekls Structures Haunch (40)

Save Load | [standara v

ighore other types v Welds..,

Save a3

Save Load ‘5tandard

N
ignaore other types ~

vl Save as

WWelds..,

standard

)

H2 v\ 300,00

b: Picture Parameters General Haunch Extraplates Chamfers Holes Bolts  Oper

c: Bolt size M| 0 ~ i -
Tolerance
3
l:l Thread inmat |4 perauit ~ E‘I:l 0
"E_l" Em Hole type: | Defautt ~ A
i il Rotate Slots: [ | pefautt “—
1] s b
Slots v
g ] \_VI[ 5 B
I = -
2 @[] 2o -]
¥ = it
2 I
¢’ . | Middle ~ 4
~
d d:
@& v
Extra length for haunch flange plate l:l o
Parameter to avoid solid errar l:l El:l I
B | Default_~ 5
=]
gz Jfoo ]

oK Apply Modify Get Vi Cancel

Sekil 17.

Calisma duzleminde bulunan butiin profiller maus yardimiyla segilir.

Sag klik Copy Special ve Copy Mirror komutuna tiklanir.

Cikan diyalog kutusindan sonra, 4 nolu aks lzerinde herhangi 2 nokta segilir.
Copy butonuna basilarak aynalama islemi gerceklesmis olur.

Cizim Sekil 18. gosterilmistir.

Picture Pararmeters General Haunch  Extra plates Charmfers Holes  Bolts  Openbeam Design  Analysi
Picture Patarneters General Haunch Extraplates Chamfers Holes  Bolts  Ope t b h Pas, Material Mame
Haunch prof IPE300 [
t b h Pos_Mao Material Wert haunch pl
End plate 2000 P S235IR, Horiz haunch pl
add. stiffener 15.00 FERIE] 5235IR o || Gt —
Comp, flange pl g
Rafter bott stifferfs] | 15.00 P 1 S235R i e -
Compr. stiffener 15.00 P 1 $235R
Tap plate
Cap plate Default v
Diaganal stiffenefr] | 15.00 P S235IR
. Haurch parameters;
Eeam stiffener 15.00 | P 1 $235R [ s0c0 |
Mortis Stiffener

17



77.

78.

Sekil 18.

Tepedeki mahya birlesimini yapmak i¢cin Applications & Components arama bolimiine 106 (Apex
Haunch) yazilarak arama yapilr.

106 (Apex Haunch) cift tiklanarak Sekil 19°da gosterilen ayarlamalar yapilir.

18



Picture Parts  Parameters General Bolts  Design  Analysis

t b h Pos_Mo Material
End Plate 15,00 | P S235IR, |
Haunch ‘web’ 12.00 P 52350R =l
Haunch ‘flange’ 12.00
Haunch Profile ||:| | ” | | ||:|

Picture  Parts

4] o]

Bolt size
Bolt standard
Tolerance

Thread in mat

[ [400.00 | | N
Parameters General Bolts  Design  Analysis
20 w
o0 || 4[0%0 ] j =
0.00 [
s v o 004

Hole type: ]| stottec v || B getect in modity

. . r
I e o Ml

Rotate Slots: B4 | paralle ~

2 I /4 |[100.00 20000 100.

-I'EJEJJ-?} -

F———Hh

al_ |

=g

| | 120,00

sekil 19.

m“’

79. Ayarlamalar yapildiktan sonra, Apply ve OK butonlarina basilr.

80. Once Sag kirise sonra sol kirise tiklanarak Mahya birlestirmesi yapilir.

19



81.

82.

83.

84.

85.

86.

87.

88.

Tekla Structures sol bélimuinde bulunan

5

Window

tiklanarak 3d goruntuye gegilir.

Mause yardimiyla batin projedeki elemanlar secilerek sag klik yapilr. Copy Special boliminde

Linear komutuna tiklanir. Once A aksi u¢ noktasina ve B aksi u¢ noktasina tiklanir. Copy Linear

diyalog kutusunda dX mesafesine 5800 degeri otomatik olarak gelir. Number of Copies: 1 yazilir.

Copy butonuna basilarak kopyalama islemi gerceklestirilir.

Calisma ekranina tiklanir. Sag klik yapilir. Redraw View segilir. Goriintl tazelenir.

Klavyeden Ctrl+| tuslarina basilir. Plan +8.0m kotuna ¢ift tiklanir.

Klavyeden Ctrl+P tuslarina basilr.

Steel menisiinden Beam komutuna cift tiklanir. Cikan Beam Properties diyalog kutusunda Save As

bolumine “VincKi” yazilir. Save As butonuna basilir. Attributes boliminde Name: VincKirisi,

Profile: IPE270, Class:9; Position boliminde On plane:Middle, Rotation: Top ve At depth:

Front=15 yazilr.

Apply ve OK butona basilir.

Once A ve 3 akslarinin kesistigi noktaya, sonra B ve 3 akslarinin kesistigi noktaya tiklanir. Ving yolu

kirisi olusur. Bu sekil 20’de gosterilmistir.

sekil 20.
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89. Steel menisiinde Beam komutuna gift tiklanir. Cikan Beam Properties diyalog kutusuna Save as

bélimine VincKiUst yazilir. Save As butonuna basilir. Attributes béliminde Name: VincKirisiUst,
Profile: UNP260, Class:11; Position boliminde On Plane:Middle, Rotation: Back ve At depth:

Behind=-10 yazlr.

90. Modify, Apply ve OK butona basilir.

91. Ving kirisin Gst orta noktasindan diger orta noktasina tiklanarak Sekil 21’deki gibi diizenlenir.

92.

93.

94.

95.

\ \

Sekil 21. Sekil 22.

Ving rayini olusturmak igin Steel mentsiinden Beam komutuna cift tiklanir. Cikan Beam Properties
diyalog kutusunda Save as boélimine VincKiRay yazilir. Save As butonuna basilir. Attributes
boéliminde Name: VincRay, Profile: A65, Class:12; Position boliminde On plane:Middle,
Rotation:Top ve At depth: Front yazilir.

Apply ve OK butonlarina basilir.

UNP260 kirisin bir ucundaki tst orta noktasina, sonra da diger ucun Ust orta noktasina tiklanarak ray
olusturulur. (Sekil 22)

Rayin alttaki kirise baglanmasi i¢in bazi noktalarin olusturulmasi gerekir.

21



96.

97.

98.

99.

*g At any position

Edit'te Point komutu alt menistinde komutuna tiklanir. UNP260 kose

noktasina nokta konur.

s Along extension of two

- komutuna tiklanir.

Tekrar Edit’te Point komutu alt menusiinde * points

Once ilk noktaya tiklanir, sonra UNP260 kirisin son ucuna gosterilir ancak tiklanmaz. Klavyeden

rakam ile 90 yazilinca Location 90 yazilir, 0 yénde 90 mm mesafede nokta yaratilir.

;Ff Parallel to two points .
Point alt menisiinden ~ secilir. Distance mesafesine 100 yazilir. Once ilk

noktaya sonra ikinci noktaya tiklanir. Bu iki noktaya paralel iki nokta daha olusur. Sekil 23'de

gOsterilmistir.

Sekil 23.

100. Steel mendsiinden Plate komutuna cift tiklanir. Profile:PL20, At Depth: Front ayarlanir.

101. Apply ve OK butonlarina basilir.
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102. Olusturulan dort noktaya tiklanir. Plaka olusturulur.

W Part cut , 5 -
& Tarc menstne tiklanir. Once plakaya sonra ray profiline tiklanir.

103.Edit menisiinden
Plakalar profile gore kesilmis olur.

104. Steel meniisiinden Bolt komutuna tiklanir. Once UNP260 sonra plakaya tiklanir. Mausun scroluna
tiklanir. Plakanin orta noktasi ile diger orta noktasi secilerek bulon olusturulur.

105. Bulonlu baglanti noktasindaki plaka secilir. Maus sag klik ile Copy Special Mirror komutu segilir.

Sekil 24 gosterilen degerler yazilir. Copy komutuna basilir.

& Copy - Mirror pd
X0 | 580000 Jm |
L
Y0 | 983.00 |
Angle | 180,00 |
(0]4 Copry Clear Cancel
sekil 24.
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